Startdocument opleidingsplan
Mechanische vormgeving
Schooljaar: …

	Naam

	Klas
	Trajectbegeleider

	Werkplek
	Mentor



De trajectbegeleider vult bij de start van het schooljaar samen met de mentor het individueel opleidingsplan in waarin de leerplandoelen staan die de leerling moet verwerven. Er wordt nagegaan of al de competenties ingeoefend en bereikt kunnen worden op de werkplek en/of op school tijdens de lessen beroepsgerichte of algemene vorming. De verschillende competenties komen tijdens het leertraject van de jongere meer dan één keer aan bod zodat de leerling de kans krijgt om te groeien. Per leerplandoel is er ruimte voorzien voor verdere concretisering. Die concretisering kan onder meer vorm krijgen door de expertise van de leraar, uitwisseling met andere leraren binnen of buiten de eigen school en de wenken uit het leerplan. 
Indien bepaalde leerplandoelen niet onmiddellijk ingeoefend en bereikt kunnen worden op de werkplek of op school, zal de trajectbegeleider samen met de mentor en de leerling kijken hoe en waar ze toch gerealiseerd kunnen worden. Er kan bijvoorbeeld nagegaan worden of via een externe organisatie leerkansen mogelijk zijn. Als een leerling via het project intensieve begeleiding alternerend leren (IBAL) ondersteund wordt, moet dit ook opgenomen worden in het opleidingsplan. 
Bij elke concretisering van het leerplandoel wordt duidelijk aangegeven wie een rol opneemt in de realisatie ervan: 'school', 'bedrijf' of 'extern’. Je kan eenzelfde leerplandoel op meerdere plaatsen inoefenen en evalueren.
Waar relevant voegen we bij de leerplandoelen een opsomming of een afbakening («) toe die duidelijk aangeeft wat er bij de realisatie van het leerplandoel aan bod moet komen. 
 



	Startpositie leerling: informatie vanuit voorgaande jaren/screening


Sterke punten:



Werkpunten:



Tips om verdere ontwikkeling van competenties te ondersteunen:









	
	School
	Werkplek
	Extern
	Planning
	Uitgevoerd?
	Aandachtspunten
Afspraken op maat van de leerling – school – werkplek, in functie van de individuele leerlijn

	[bookmark: _Toc130486624]De leerlingen handelen
in teamverband (organisatiecultuur, communicatie, procedures);
kwaliteitsbewust;
economisch en duurzaam;
hygiënisch.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486625] De leerlingen passen veiligheidsvoorschriften en -richtlijnen, milieu- en kwaliteitsnormen toe.
· Risico’s en veiligheidsmaatregelen bij het werken op hoogte

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486626]De leerlingen nemen een ergonomische houding aan bij werkzaamheden. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486628]De leerlingen ontwerpen een oplossing voor een probleem door wetenschappen, technologie of wiskunde geïntegreerd aan te wenden.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486629]De leerlingen voeren controlemetingen uit.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486630]De leerlingen lezen en begrijpen technische tekeningen en de gebruikte ISO-norm.
· Maat-, vorm- en plaatstoleranties

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486631]De leerlingen tekenen een werkstuk of constructie met 3D-CAD-software. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486633]De leerlingen analyseren de opdracht aan de hand van een technisch dossier.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486634]De leerlingen bereiden de werkzaamheden voor en maken een eigen planning.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486635]De leerlingen bereiden een montage van een constructie voor en gebruiken gereedschappen in functie van de montage en het materiaal.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486636]De leerlingen registreren gegevens voor productie- en kwaliteitsopvolging.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486638]	De leerlingen benoemen materialen: ferro, non-ferro, kunststoffen en legeringen.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486640]De leerlingen passen aftekentechnieken toe op plaatmateriaal.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486641] De leerlingen knippen, snijden of zagen de platen op maat met een computergestuurde bewerkingsmachine.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486642]De leerlingen plooien de platen in de gewenste vorm op een computergestuurde bewerkingsmachine.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486644]De leerlingen realiseren een werkstuk met een 3D-printer.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	1. [bookmark: _Toc130486645]De leerlingen monteren de snijgereedschappen en stellen ze af.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486646]De leerlingen monteren opspanmiddelen en stellen ze af.
· Positioneringstechnieken. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486647]De leerlingen stellen bewerkingsparameters in volgens instructie en het technisch dossier.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486648]De leerlingen voeren de bewerkingen boren, draaien en frezen uit op een computergestuurde bewerkingsmachine vanuit verschillende assen.
· Procesparameters, smeer- en koelmiddelen, verspaningsmachines en -technieken, verschillende assen (x-y-z-c-b)

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486649]De leerlingen brengen wijzigingen aan in een CNC-programma op basis van technische specificaties en materiaalcondities.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486650]De leerlingen voeren nabewerkingen uit.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486651]De leerlingen lichten de verspanende bewerkingstechnieken kotteren en honen toe.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486653]De leerlingen identificeren onderdelen van een constructie en lichten hun functionele relatie toe.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486654]De leerlingen leggen uit hoe krachten en spanningen op een constructie of constructie-element inwerken.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486655]De leerlingen leggen aan de hand van voorbeelden het verband uit tussen stabiliteit en de plaats van het zwaartepunt.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486656]De leerlingen positioneren en (de)monteren onderdelen in een constructie, stellen de positie bij en borgen indien nodig.
· Borgingsmiddelen- en technieken, verbindingstechnieken

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486658]De leerlingen voeren eenvoudige onderhoudswerkzaamheden uit.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130486659]De leerlingen vinden een storing op een CNC-machine aan de hand van een stappenplan.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



