Startdocument opleidingsplan
Lassen Constructie
Schooljaar: …

	Naam

	Klas
	Trajectbegeleider

	Werkplek
	Mentor



De trajectbegeleider vult bij de start van het schooljaar samen met de mentor het individueel opleidingsplan in waarin de leerplandoelen staan die de leerling moet verwerven. Er wordt nagegaan of al de competenties ingeoefend en bereikt kunnen worden op de werkplek en/of op school tijdens de lessen beroepsgerichte of algemene vorming. De verschillende competenties komen tijdens het leertraject van de jongere meer dan één keer aan bod zodat de leerling de kans krijgt om te groeien. Per leerplandoel is er ruimte voorzien voor verdere concretisering. Die concretisering kan onder meer vorm krijgen door de expertise van de leraar, uitwisseling met andere leraren binnen of buiten de eigen school en de wenken uit het leerplan. 
Indien bepaalde leerplandoelen niet onmiddellijk ingeoefend en bereikt kunnen worden op de werkplek of op school, zal de trajectbegeleider samen met de mentor en de leerling kijken hoe en waar ze toch gerealiseerd kunnen worden. Er kan bijvoorbeeld nagegaan worden of via een externe organisatie leerkansen mogelijk zijn. Als een leerling via het project intensieve begeleiding alternerend leren (IBAL) ondersteund wordt, moet dit ook opgenomen worden in het opleidingsplan. 
Bij elke concretisering van het leerplandoel wordt duidelijk aangegeven wie een rol opneemt in de realisatie ervan: 'school', 'bedrijf' of 'extern’. Je kan eenzelfde leerplandoel op meerdere plaatsen inoefenen en evalueren.
Waar relevant voegen we bij de leerplandoelen een opsomming of een afbakening («) toe die duidelijk aangeeft wat er bij de realisatie van het leerplandoel aan bod moet komen. 
 



	Startpositie leerling: informatie vanuit voorgaande jaren/screening


Sterke punten:



Werkpunten:



Tips om verdere ontwikkeling van competenties te ondersteunen:









	
	School
	Werkplek
	Extern
	Planning
	Uitgevoerd?
	Aandachtspunten
Afspraken op maat van de leerling – school – werkplek, in functie van de individuele leerlijn

	[bookmark: _Toc130477595]De leerlingen handelen
in teamverband (organisatiecultuur, communicatie, procedures);
kwaliteitsbewust;
economisch en duurzaam;
hygiënisch.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477596] De leerlingen passen veiligheidsvoorschriften en -richtlijnen, kwaliteits- en milieunormen toe.
· Risico’s en veiligheidsmaatregelen bij het werken op hoogte

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477597]De leerlingen nemen een ergonomische houding aan bij werkzaamheden. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477599]De leerlingen ontwerpen een oplossing voor een probleem door wetenschappen, technologie of wiskunde geïntegreerd aan te wenden.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477600]De leerlingen gebruiken machines, meetinstrumenten, materialen, gereedschappen en hulpstoffen met inbegrip van beschermgas.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477601]De leerlingen tekenen, lezen en begrijpen technische tekeningen volgens geldende ISO-normering.
· Maatvoering en maattoleranties

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477602]De leerlingen lezen en begrijpen het lasplan en de lasmethodebeschrijving.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477604]De leerlingen analyseren de lasopdracht.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477605]De leerlingen bereiden de werkzaamheden voor met inbegrip van de eigen planning.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477608]De leerlingen benoemen de eigenschappen en de toepasselijke toevoegmaterialen van constructiestaal, aluminium en roestvast staal.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477609]De leerlingen leggen uit hoe krachten en spanningen op een constructie-element inwerken.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477610]De leerlingen identificeren basisvormen van staafmateriaal, profielstaal en plaatmateriaal.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	1. [bookmark: _Toc130477611]De leerlingen lichten de lasprocessen TIG- en halfautomaat toe.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477613] De leerlingen bereiden de werkstukken voor.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477614]De leerlingen lichten het gebruik van laskalibers en draaitafels toe.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477615]De leerlingen stellen het lasapparaat in.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477617]De leerlingen lassen de hoeknaadverbinding met het halfautomaatproces in de lasposities PA, PB, PD, PF en PH.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477618]De leerlingen lassen de hoeknaadverbinding  met het TIG-proces in de lasposities PA, PB, PD, PF en PH.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477620]De leerlingen lassen de stompe plaatlas met het halfautomaatproces in de lasposities PA, PC, PE en PF.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477621]De leerlingen lassen de stompe plaatlas met het TIG-proces in de lasposities PA, PC, PE en PF.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477623]De leerlingen lassen de pijpverbinding met het halfautomaatproces in de lasposities PA, PC en PH. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477624]De leerlingen lassen de pijpverbinding met het TIG-proces in in de lasposities PA, PC en PH. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477626]De leerlingen voeren een voor- en nabewerking uit op de las.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477628]De leerlingen voeren een kwaliteitscontrole uit.
· Destructief en niet-destructief onderzoek
Acceptatiecriteria voor inwendige lasfouten

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	1. [bookmark: _Toc130477630]De leerlingen bereiden een constructie en de laswerken voor in functie van een opdracht. 

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	[bookmark: _Toc130477631]De leerlingen stellen een constructie samen in functie van een opdracht.

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	



