
 
 

Omschrijving: registratie VT staal 
Referentie: ISO 5817 

Datum:31/05/2023  

 

Pagina  1 van 2 
 

Copyright Belgisch Instituut voor Lastechniek (BIL): mag niet gekopieerd en/of doorgegeven worden zonder diens toestemming 
 

 

Visuele inspectie op stompe lassen in 
(roestvast)staal volgens ISO 5817  

 
 

Naam uitvoerder :   

Lasnaadreferentie :   

Kwaliteitsniveau :  

 
 

Vaststellingen en acceptatie 
 

Nr. Imperfectie 
Imperfectie 
aanwezig ? 

Gemeten 
waardes:  

t, h, s, a, d, b, α 

Grenswaardes 
volgens 

WER03b of       
EN ISO 5817: 

A= “Aanvaardbaar” 
(Gemeten waarde ≤ 

grenswaarde) of NA = 
“Niet Aanvaardbaar” 

1.1 Scheur 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.2 Kraterscheur 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.3 Oppervlakteporie 
   ☐ja 

   ☐nee 
d = ……   

1.4 Eindkrater 
   ☐ja 

   ☐nee 

h = ….. 
d = …... 

  

1.5 Bindingsfout 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.6 
Onvolkomen 

doorlassing in de 
grondlaag 

   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

1.7 
Doorlopende/ 
onderbroken 
inkarteling 

   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

1.8 Krimpgroeven 
   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

1.9 Lasoverdikte 
   ☐ja 

   ☐nee 

h = …. 
b = …. 
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Nr. Imperfectie 
Imperfectie 
aanwezig ? 

Gemeten 
waardes:  

t, h, s, a, d, b, α 

Grenswaardes 
volgens 

WER03b of       
EN ISO 5817: 

A= “Aanvaardbaar” 
(Gemeten waarde ≤ 

grenswaarde) of NA = 
“Niet Aanvaardbaar” 

1.11 
Overmatige 
doorlassing 

   ☐ja 

   ☐nee 

h = …. 
b = …. 

  

1.12 
Onjuist 

aangevloeide las 

   ☐ja 

   ☐nee 
α = ….   

1.13 Overbloezing 
   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

1.14 
Onvolledige 

lasnaadvulling 

   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

1.15 Doorbranding 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.17 Holle doorlassing 
   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

1.18 
Poreusheid in de 

laswortel 

   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.19 Slechte herstart 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.22 Ontsteekplaats 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.23 Lasspatten 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

1.24 Aanloopkleuren 
   ☐ja 

   ☐nee 
-   

3.1 Uitlijnigheid 
   ☐ja 

   ☐nee 
h = …..   

 


