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Omschrijving: registratie VT staal
Referentie: ISO 5817

Datum:31/05/2023

Visuele inspectie op stompe lassen In

(roestvast)staal volgens ISO 5817

Naam uitvoerder :

Lasnaadreferentie :

Kwaliteitsniveau :

Vaststellingen en acceptatie

G Grenswaardes A= “Aanvaardbaar”
. emeten 2
Nr Imperfectie Imperfe_ctle waardes: volgens (Gemeten waarde =
: aanwezig ? ths ad b o WERO03b of grenswaarde) of NA =
T T EN ISO 5817: “Niet Aanvaardbaar”
11 Scheur gjnaee -
1.2 Kraterscheur gjnaee -
1.3 | Oppervilakteporie gjnaee d=......
14 Eindkrater gjnaee dh:: """
15 Bindingsfout gLaee ;
Onvolkomen :
1.6 | doorlassing in de gja h=....
grondlaag nee
Doorlopende/ ;
1.7 onderbroken gja h=....
inkarteling nee
: Lja
. K =.....
1.8 rimpgroeven Cnee h
. Lja h=
. L dikt
1.9 asoverdikte Onee b=
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Referentie: ISO 5817
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.‘b Omschrijving: registratie VT staal
r
e

Grenswaardes A= “Aanvaardbaar”
Nr T e Imperfectie VGVZ?rﬁt:sn- volgens (Gemeten waarde =
: P aanwezig ? ths ad b o WERO3b of grenswaarde) of NA =
oo EN ISO 5817: “Niet Aanvaardbaar”
111 Overmatige Uja h=...
' doorlassing Onee b=...
Onjuist Lja -
112 aangevloeide las [nee a=
. Lja
. Overbl = ...
1.13 verbloezing Onee h
Onvolledige Uja _
114 lasnaadvulling [Inee h=...
, Lja
. Doorbrand -
1.15 oorbranding Onee
1.17 | Holle doorlassing Hja h=....
[(Inee
118 Poreusheid in de Lja ]
' laswortel LInee
1.19 Slechte herstart Hja -
[Inee
Lja
. Ontsteekplaat -
1.22 ntsteekplaats COnee
Lja
. L tt -
1.23 asspatten Onee
Lja
. Aanloopkl -
1.24 anloopkleuren Onee
e Lja
. Uitlijnigheid =.....
3.1 itljnighei Cnee h

Pagina 2 van 2

Copyright Belgisch Instituut voor Lastechniek (BIL): mag niet gekopieerd en/of doorgegeven worden zonder diens toestemming




